














主なソフトウェア仕様 

●ソフトの動作は、弊社で定めた仕様に基づくもので、NC工作機械メーカーの仕様との完全対応を保証するものではございません。
●ご購入にあたっては、トライアル版(無料)であらかじめご確認ください。
●弊社製品のサポート・保守は、日本国内のお客様のみとさせていただきます。
●本カタログに記載されている会社名、製品名は各社の商標または登録商標です。
●仕様および画面は、製品改良のため予告なく変更する場合がございます。（2025年1月現在）

ご購入にあたり、以下の点をあらかじめご了承ください。

詳細な仕様については、お問い合わせください

【穴加工】
●穴抽出方法：穴の抽出(CAD図から抽出)、
穴位置の表入力(CSV可)、穴配置パターン
入力

●穴位置指示：1クリックによる円認識、対角
の2点指示による円認識、全域選択による
円認識

●回避面領域設定：1クリックによる閉形状
認識、分岐方向指示

●穴加工手順設定：材質、形状タイプ、穴種
別により穴加工手順設定、再利用可

●穴編集機能：形状タイプ、加工手順など編
集可、回避領域設定可

●穴情報機能：抽出した穴を穴径ごとにグ
ループ化、穴位置の追加/削除/移動、順
番の変更可

●加工工程機能：加工工程データ読込/保
存、名称変更、マウス指示複写、距離指定
複写、格子状複写、回転複写、加工工程の
移動、工具単位での移動、加工工程削除、
工具単位での削除、加工工程単位のNCプ
ログラム出力

●確認機能：加工軌跡表示(G00移動表示
可)、工具径によるシミュレーション機能
(速度設定可)

●NCプログラム変換機能：マガジン編集、プ
ログラム番号、サブプログラム番号、NCプ
ログラム原点指定、位置決め座標、使用工
具リスト出力

●ポスト設定：出力フォーマットを任意に設
定可能、座標値/Gコード/送り速度、回転
数のモーダル処理、出力桁数設定、円弧出
力形式設定、シーケンス番号設定、主要ア
ドレス・コード設定、固定サイクル設定、サ
ブプロ設定、コメント設定、拡張子設定

【2D】
●加工定義：ポケット加工(インコーナー減
速処理可) 、オープンポケット加工(イン
コーナー減速処理可) 、輪郭加工(イン
コーナー減速処理可) 、ヘリカル加工(イン
コーナー減速処理可) 、面取り加工(イン
コーナー減速処理可)、トロコイド加工、マ
ニュアル加工、文字加工、円の中心抽出、
加工条件データ設定/再利用可

●加工指示：1クリックによる閉形状認識、連
続要素自動認識、分岐方向指示、マウス指
示による軌跡指示、1クリックによる文字
認識、対角の2点指示による文字認識、対
角の2点指示による円認識

●加工軌跡編集機能：2D軌跡のF値編集
●加工工程機能：工具設定/Z条件/アプ
ローチ設定/加工条件編集可、加工工程
データ読込/保存、名称変更、マウス指示
複写、距離指定複写、格子状複写、回転複
写、加工工程の移動、工具単位での移動、
加工工程削除、工具単位での削除、加工
工程単位のNCプログラム出力

●確認機能：加工軌跡表示(G00移動表示
可)、工具径によるシミュレーション機能
(速度設定可)

●NCプログラム変換機能：マガジン編集、プ
ログラム番号、サブプログラム番号、NCプ
ログラム原点指定、位置決め座標、使用工
具リスト出力、ポケット加工用下穴リスト
出力

●ポスト設定：出力フォーマットを任意に設
定可能、座標値/Gコード/送り速度、回転
数のモーダル処理、出力桁数設定、円弧出
力形式設定、シーケンス番号設定、主要ア
ドレス・コード設定、固定サイクル設定、サ
ブプロ設定、コメント設定、拡張子設定

【2.5D】
●加工定義：等高線、かまぼこ、回転体、ルー
ルド
加工条件データ設定/再利用可
●加工指示：連続要素自動認識、分岐方向
指示、開始/終了位置指示

●形状編集機能：断面の変更、定義位置の
変更、コーナー処理(一定フィレット：正円
/C面、徐変フィレット：正円/C面)

●加工工程機能：工具設定/Z条件/アプ
ローチ設定/加工条件編集可、加工工程
データ読込/保存、名称変更、マウス指示
複写、距離指定複写、格子状複写、回転複
写、加工工程の移動、工具単位での移動、
加工工程削除、工具単位での削除、加工
工程単位のNCプログラム出力

●確認機能：加工軌跡表示(G00移動表示
可)、工具径によるシミュレーション機能
(速度設定可)

●NCプログラム変換機能：マガジン編集、プ
ログラム番号、サブプログラム番号、NCプ
ログラム原点指定、位置決め座標、使用工
具リスト出力

●ポスト設定：出力フォーマットを任意に設
定可能、座標値/Gコード/送り速度、回転
数のモーダル処理、出力桁数設定、円弧出
力形式設定、シーケンス番号設定、主要ア
ドレス・コード設定、固定サイクル設定、サ
ブプロ設定、コメント設定、拡張子設定

【投影計算】
●加工軌跡編集機能：投影逃げ設定、回転
変換、断面投影、回転面投影、断面見切り、
回転面見切り
投影計算後は加工条件設定変更不可

【加工指示書】
●出力：Microsoft Excel形式の表出力
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